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Rezumat: In articol sunt prezentate descrierea constructiei, metodele de cercetare
si rezultatele incercarilor utilajului pentru producerea nutretului combinat, ordinea
functionarii sistemului electronic de comandd si control (SECC). Utilajul constituie
dintr-un concasor de cereale dotat cu ventilator pentru formarea vacumului si este ali-
mentat cu ajutorul unui distribuitor de flux.

Concasorul forméand vacum aspira masa de cerealele (de diferite tipuri) printr-o
conducta si distribuitorul de flux, fiind depozitata in anumite spatii amenajate sau in
buncare de pastrare. Dupa tocare, materialul este transportat printr-o conductd in mal-
axor, fiind amestecat un interval de timp stabilit este descarcat intr-un buncdr inferior
dotat cu transportor orizontal cu melc.

Transportorul cu melc la rindul sdu transmite masa tocata si amestecata intr-un ele-
vator verticat ca ulterior sd fie transportata si descarcata de un alt transportor orizontal
pozitionat asupra unui buncér de depozitare temporard a nutretului combinat. Nutretul
combinat descdrcat in buncarul de depozitare dotat cu transportor orizontal cu melc
este transportat si descarcat intr-un transportor cu melc inclinat pentru descdrcarea
nutretului combinat in saci sau intr-un alt elevator vertical si ulterior in alt transportor
orizontal unde se descarca nutretul combinat in mijloace de transport.

Cuvinte-cheie: utilaj, malaxor, buncar, nutret combinat, SECC, transportor, melc,
elevator, distribuitor.

INTRODUCERE

Zootehnia este 0 ramura importantd a agriculturii, care are drept scop cresterea, reproduc-
erea, ameliorarea raselor si exploatarea animalelor agricole. Cresterea si ameliorarea raselor de
animale este necesard pentru asigurarea populatiei cu produse animaliere, a industriei alimen-
tare $i usoare cu materii prime, a agriculturii cu ingrasaminte organice si cu forta de tractiune.
Situatia cresterii animalelor constituie, pe plan mondial, obiectul unor ample preocupari sti-
intifice si tehnice - activitati permanent actuale si importante pentru sectorul agroalimentar.
Spre deosebire de situatia din Republica Moldova cresterea si exploatarea animalelor in tarile
economic dezvoltate capata tot mai mult un caracter industrial, se implementeaza mijloace
de muncd mecanizate si chiar automatizate, tehnologii performante de reproductie, hranire si
intretinere, folosind in acelasi timp un material biologic din ce in ce mai valoros.

La IS ITA «MECAGRO» este elaborat utilajul pentru producerea nutretului com-
binat cu productivitatea de peste 2000 kg/h.

Scopul incercarilor — determinarea caracteristicii tehnice ale utilajului de producere
a nutretului combinat, productivitatea, omogenitatea amestecdrii nutretului, compo-
nenta fractionala a nutretului combinat, evaluarea fiabilitatii si eficacitatea lucrului uti-
lajului. Determinarea parametrilor aerodinamici ai sistemului pneumatic de alimentare
a materiei prime in concasor.



REZULTATE SI DISCUTII

In figura 1 este prezentatd vederea generald a utilajului pentru producerea nu-
tretului combinat cu plasarea echipamentelor pentru efecturea experimentelor.
Complexul constituie un ditribuitor de flux 2 dotat cu sase conducte si dispozitive
de aspiratie 1, dupa aspiratia masei de cereale este transportatd prin conducta 3 de
ventilatorul intermediar 4 si concasorul 5, concasorul macinand masa de cereale le
transporta spre ciclonul 6 si este descdrcata in malaxorul 8. Masa de cereale de dif-
erite tipuri fiind dozata de distribuitor si tocata de concasor este amestecata in mal-
axor si forméand nutretul combinat, este descdrcatd in buncérul cu transportor cu
melc 10, transportorul buncarului 10 descarca nutretul combinat in elevatorul 11,
din elevatorul 11 se decarcd in transportorul cu raclete 12 si ulterior in buncarul de
acumulare si pastrare temporara 13. Dupa umplerea buncdrului 13 nutretul com-
binat este transportat de transportorul orizontal cu melc 14, decsarcar in dozatorul
cu melc 17 pentru descdrcarea in saci sau in elevatorul 15 si din elevator nutretul
fiind descdrcat si transportat cu transportorul orizontal cu raclete 16 pentru de-
scarcarea in mijloace de transport.
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Figura. 1 Vederea generald a utilajului automatizat pentru producerea nutretului
combinat

Utilajul pentru producerea nutretului combinat poate functiona in doud regimuri:
automat si manual. Masa maxima de incarcare in malaxor este de 500 kg. Microaditivii
adaugdtori pentru prepararea nutretului sunt adaosi printr-o gura de incarcare speciald
amplasatd pe capacul malaxorului.



Caracteristica tehnica a utilajului automatizat
pentru producerea nutretului combinat:

Tipul ..o Stationar
Umiditatea materiei prime pentru a fi firamitatd, %, nu mai multde ........ 14
Productivitatea pentru o ord de lucru, kg, pandla....................... 2000
Numarul personalului de deservire, oameni.......................... ... 2
Coeficientul de utilizre a timpului schimbabil, nu mai putinde ........... 0,85
Coeficientul fiabilitatii performantei procesului tehnologic, nu mai putin de. . . . 0,98
Putere instalatd, KW .. ..o 47,34
Dimensiuni de gabarit, mm

lungimea. . ... 6500

Jatimea . .....o i 3300

Inaltimea. . ......oo i e 4000
Suprafata ocupatd, m>. ... ... 45
Durata de functionare, ani, numai putinde.................. ... ... ... 8
Timpul de functionare larefuz,ore ................. .. ... L. 200

Unul dintre scopuri a incercarilor il constituie concasorul de cereale (fig.2) per-
fectionat in baza incercérilor uzinale. Concasorul este asamblat cu capac pentru ali-
mentarea materiei prime in centrul camerei de maruntire si cu sita, a carei orificiile
laterale sunt de 6 mm, iar cele frontale de 8 mm. Totodatd concasorul este dotat cu
unaspirator de materie prima, separator de impuritati si doua furtune elastice.
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Figura.2 Vedere generald a concasorului de cereale

Incercirile concasorului au fost efectuate in sectia de fabricare a nutreturilor fermei
de porcine SRL «VERGECOMp», Hincesti la maruntirea porumbului, graului,orzului
si srotului de floarea soarelui farda prepararea nuretului combinat. Schema masurarii
parametrilor aerodinamici este prezentata in figura 3.



Figura. 3 Schema madsurdrii
parametrilor aerodinamici: 1-9
/  puncte de mdsurare
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Parametrii aerodinamici s-au masurat cu tubul Pito; pentru determinarea produc-
tivitatii s-a utilizat cronometru, balanta electronicd; pentru determinarea componentei
granulometrice s-a utilizat site de laborator si balanta electronica. Datele mésurarilor
experimentale se noteaza in registru.

Calculul consumului de aer pentru concasorul din componenta utilajului automati-
zat pentru producerea nutretului combinat se determina in relatiile mai jos. La moment
au fost efectuate masurdri a presiunii racordului de aspitatie a concasorului de cereale,
presiunea masurata constitute P=7267 Pa.

Determinarea vitezei aerului la racordului de aspitatie a concasorului:

V=,/%P=110(m/s)

Determinarea sectiunii gurei racordului de aspitatie a concasorului:
nd® _ 3,14%0,095
4

Determinarea consumului de aer la functionarea concasorului, mers in gol:

S =

=0,00708 (m°)

Q=V*S=100*0,00708 = 0,78 (m’/s)=2807 (m7h)

Parametrii fluxului de aer la refulare din concasor sunt urmatorii: presi-
unea aerului P=4847 Pa; viteza aerului V=89,9m/s; consumul de aer constituie
Q=0,636m?*/s=2291 m?/h.

Dupa masurdrile efectuate cu datele calculelor obtinute a fost imbracat o conducta
armata cu lungimea de 4 metri pe racordul de refulare a concasorului pentru a deter-
mina parametrii aerodinamici reali in timpul lucrului. Presiunea masurata constiue
P=6270Pa, viteza aerului V=102,2m/s, consumul de aer Q =0,724m3/s = 2605 m>/h.

Tabel 1 - Datele experimentale a parametrilor aerodinamici

Pozitia masurarii Presiunea, Pa Viteza aerului, m/s | Debitul de aer, m*/h
Racordul de aspiratie 7267 110 2807
Racordul de refulare 4847 89,9 2291




Tabel 2 - Rezultatele productivitdtii concasorului de cereale a utilajului automati-
zat pentru producerea nutrefului combinat

Numarul | Tipul de Masa Timpulde | Productivitatea, | Ind. Curentului Media
incercarii | cereale tocata, kg tocare, s kg/h delucru,A | productivitatii, kg/h
86,7 150 2080 41...42
1 Orz 45,5 37 4400 60...70 3113
75,5 95 2861 45
36,2 48 2700 40...50
2 Porumb 2250
71,8 142 1800 40...50
85,4 192 1600 40...50
3 Grau 87,5 100 3160 50...60 2458
116,3 160 2615 45...50
5 149,7 190 2830 50...60
4 Ovaz 2687
148,5 210 2545 50...60
Tabel 3 - Datele componentei fractionale a mdcinisului
Marimea componentei fractionale, Masa, g Cota fractiei, %
mm
>5 0 0
4...5 1,7 0,5
3..4 15,2 4,5
2..3 66,4 19,6
1..2 189,4 55,8
<1 66,6 19,6
CONCLUZzII

1. Utilajul automatizat de producere a nutretului combinat indeplineste satisfacator
procesul de lucru in conditii normale. Productivitatea utilajului corespunde celei decla-
rate in sarcina tehnica — de peste 2000 kg/h.

2. Fiabilitatea procesului tehnologic al utilajului automatizat de producere a nu-
tretului combinat este determinata in mare masura de conditiile de lucru, in special de
starea materialului pentru tocare.

3. Componenta fractionald corespunde cerintelor pentru prepararea diferitor recete
de nutret combinat.

4. Omogenitatea amestecdrii nutretului combinat este la un nivel inalt si depinde in
mare masura de timpul de amestecare pentru diferite recete de nutret combinat.
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