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Rezumat: In articol sunt prezentate descrierea constructiei, metodele de cercetare
si rezultatele incercarilor utilajului pentru dozarea microaditivilor. Productivitatea uti-
lajului dat constituie 172 kg/h.
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INTRODUCERE

Nutretul combinat este o hrana de baza la cresterea animalelor din sectorul zoot-
ehnic. La etapa actuala pentru hrana animalelor se prepara nutret combinat din cere-
ale, ceea ce e lipsit de o gama variatda de vitamine suplimentare necesare pentru buna
dezvoltare a animalelor. Addugarea aditivilor furajeri in nutreturile combinate este o
sarcina importantd pentru a carei rezolvare se incearca diferite modalitati.

La IS ITA «MecAgro» este elaborat un utilaj pentru dozarea automatizatd a microa-
ditivilor in timpul procesului de preparare a nutretului combinat.

Scopul incercarilor — determinarea caracteristicilor tehnice ale ansamblurilor de
dozare automata ai aditivilor furajeri, productivitatea, timpul de incércare a unui com-
ponent, limita inferioard de dozare, limita superioara de dozare, evaluarea fiabilitatii si
eficacitatea lucrului ansamblurilor de dozare.

REZULTATE

Constructia utilajului este prezentat in figura 1.

4 ™
: Figura 1. Vederea generald a utilajului
pentru dozare automatd a aditivilor
furajeri

1 - buncadr pentru aditivi furajeri cu
cadru de sprijin; 2 - transportor; 3
- cronstein de sprijin a buncdrului
cu transportor; 4 — cadru de sprijin;
5 - buncdr de acumulare/cantdrire a
aditivilordotat cutreitenzotraductoare;
6 - colier metalic cu un cronstein pentru
fixarea transportorului de cadru care
sprijind buncdrul 5; 7 - malaxor de
amestecare a nutretului combinat.

Conditiile incercarilor - materialul folosit la incercari este specific, cu densi-
tatea specifica diferitd, exemplu: sare - 2200 kg/m?, faina de peste - 600 kg/m?,



calcar - 2400 kg/m’. Dozarea aditivilor este diferitd in dependenta de reteta de
pregatire a nutretului combinat, dozarea se efectueazd de la 5...15kg la fiecare
component in parte pentru o retetd a nutretului combinat necesara. Iniltimea de
incarcare a aditivilor furajeri este de 3410 mm, unghiul de inclinare a transporto-
rului cu melc este de 50°.

Metodica incercarilor - pentru a determina productivitatea transportorului cu melc
care face parte din utilajul de dozare a aditivilor, a fost fost masurat timpul de incércare
a materialului aditiv cu ajutorul cronometrului, a fost determinat numarul de rotatii a
melcului transportorului intr-un minut cu ajutorul tahometrului de tip AKTAKOM
ATT-6006. Pentru a evalua functionarea utilajului de dozare automata a adiditivilor
furajeri au fost setati parametrii necesari al sistemului electronic de comanda si control
(fig. 2) si a fost determinata discretia de citire a datelor.
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Figura2  Vederea  generald
a dulapului de comandd a
sistemului electronic de comanda
si control (SECC)
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SECC al dozatorului de dozare automatizata a microaditivilor la prepararea nutretului
combinat asigura procesul tehnologic de preparare a amestecului de aditivi si descarcarea
lor prin dirijarea motorului electric al dozatorului. Descércarea se efectueaza in malax-
orul unei linii tehnologice de preparare a nutrefului combinat in cazul functionarii lor
in comun sau in alt recipient in cazul functiondrii dozatorului in regim autonom.

Caracteristicile tehnice ale ansamblului de cantdrire:

greutatea maximd a ambalajului, kg ............... 99
limita maximd de dozare, kg...................... 50
limita minimd de dozare, kg . ...................... 1
discretiadedozare, kg ......................... 0,05

Procesul tehnologic de functionare a utilajului pentru dozarea aditivilor furajeri se
efectueaza in ordinea urmatoare. Dupa ce a fost umplute buncarele transportoarelor
cu melc al utilajului de dozare a aditivilor s-a conectat motorul electric al primului
transportor, incrarcand doza necesara de aditivi si atingdnd masa necesard de incdrcare
(masa aditivilor fiind cantéritd cu ajutorul tenzotraductoarelor care sunt montate pe
cadrul cu buncérul de acumulare a aditivilor incarcati), dulapul de comanda a deconec-
tat motorul primului transportor si a conectat cu un interval scurt de timp motorul
electric urmatorului transportor. Dupa incdrcarea masei de aditivi de toate transpor-
toarele (numarul de transportoare cu buncare depinde de receta de preparare a nutretu-



lui combinat cu un numar stabilit de tipuri de aditivi), dulapul de comanda porneste
motorul electric al buncarului de acumulare a aditivilor si descarca in interiorul unui
malaxor.

Rezultatele obtinute in urma incercarilor utilajului de dozare a aditivilor sunt prez-
entate in tabel

N? maruJ c.le Timpul, s Masa, kg Productivitatea, kg/h
incercari
1 7,08 170
2 7,24 174
150
3 7,18 172
4 7,29 175
Productivitatea utilajului pentru dozarea aditivilor furajeri a fost calculata dupa
formula: M
Q=—7*3600
T
de unde:

M - masa incercarii, kg
T - timpul incercarii, secunde

Pe parcursul incercérilor au fost depistate si unele neajunsuri ale utilajului pentru
dozare a aditivilor:

1.

In timpul functiondrii transportorului cu buncar, motorul electri din capatul de
sus al transportorului vibreaza datoritd lungimii mari a corpului transportorului.
La inceputul functiondrii transportorului cu buncir pana a se umple corpul
transportorului cu material apare un zgomot specific datorita frecdrii melcului
de cusatura longitudinald a tevii transportorului.

CONCLUZII S| RECOMANDARI

Utilajul de dozare automata a aditivilor furajeri indeplineste satisfacator procesul
delucru in conditii normale. Productivitatea utilajului corespunde celei declarate
in sarcina tehnicd - pand la 200kg/h. Intervalul vitezelor de lucru a melcurilor
transportoarelor de incdrcare a utilajului de dozare este intre 109...120 rot/min.
Fiabilitatea procesului tehnologic al utilajului de dozare automata a aditivilor
este determinatd in mare masurd de conditiile de lucru, in special de starea
materialului aditiv destinat dozarii.
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